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PRODUKTE

KRAFTSPANNFUTTER
Starkes, schnelles Spannen

Um lange Ristzeiten und daraus resultierende Kosten zu
vermeiden, die durch das Spannen von Werkstiicken und
Werkzeugen entstehen, bietet der Spanntechnikspezialist
Enemac mechanische Kraftspannmuttern zum sicheren,
schnellen und wartungsfreien Spannen an.

Sind die Werkstlicke
unterschiedlich grof3,
kommt die Serie ESD mit
Durchgangsgewinde zum
Einsatz. Eine Spannmut-
ter ESD verfligt Uber ein
integriertes Planeten-
getriebe, das durch eine
kleine Mutter auBBerhalb
des Gehduses angetrie-
ben wird. Dadurch wird
das Innengewinde etwas eingezogen und das Gegenstiick
fest gespannt. Der Bediensechskant ist bei dieser Baureihe
nicht zentrisch angeordnet, sodass ein Durchgangsgewinde
variable Spannrandhohen ermaglicht. Eine Nennspannkraft

von bis zu 180 kN kann auf diese Weise erzielt werden.

Enemac GmbH
D-63839 Kleinwallstadt
Tel. +49 6022 71070 www.enemac.de

COBOT
Ein Plus an Leistung und Vielseitigkeit

Mit dem Omron TM16 stellen
die Automatisierungs- und
Robotikexperten aus Langen-
felden ihren starksten kolla-
borativen Roboter im Pro-
duktportfolio vor. Er verfiigt
Uber eine Reichweite von
900 mm, ein optionales inte-
griertes Bildverarbeitungs-
system sowie Profinet- und
Ethernet/IP-Konnektivitats-
optionen. Darlber hinaus
erflllt der neue Cobot die Anforderungen der ISO/TS 15066.
Fir Unternehmen bedeutet dies, dass sie weniger Schutz-
mafnahmen fir den Einsatz in ihrer Produktion einplanen

missen, denn der Roboter kann problemlos Seite an Seite
mit den Mitarbeitern arbeiten. Auch sein Platzbedarf ist
minimal, wie der Hersteller betont.

Mit seinen 16 kg Nutzlast ist der Cobot fiir das Handling
schwererer Teile und Materialien geeignet. Seine optionale
integrierte Bildverarbeitung erlaubt komplette Pick-and-
Place- und Inspektionsaufgaben der verschiedensten Art.

Omron Electronics GmbH
D-40764 Langenfelden
Tel. +49 2173 6800-0 www.omron.com

DREHWERKZEUGE
Trio lost Probleme beim Drehen

Problemloser fiir unter-
schiedliche Drehaufga-
ben, die Vibrationen
dampfen, Prozesshitze

o 8.
N

aus kleinen Bohrungen ‘

reduzieren und Spane

zuverlassig abfiihren §
sollen, prasentiert die

Hoffmann Group.

Die schwingungsdampfende Bohrstange ‘Garant Master Mute’
(im Bild rechts) passt ihr Dampfverhalten in Echtzeit an und
dreht tiefe Bohrungen in schwer zuganglichen Bauteilen
prazise aus. Bei hohem Warmeeintrag und Prozesshitze
kihlt der Klemmdrehhalter ‘Garant Master Eco’ (links) um-
fassend und zielgerichtet an den entscheidenden Stellen.
Speziell bei kleinen Bearbeitungsdurchmessern verhindert
die Bohrstange ‘Garant Master Turn’ (Mitte) einen Spanestau
im Werkstick. Mit den ‘Master’-Drehwerkzeugen sollen sich
hochwertige Oberflachen und Produktivitatsgewinne dank
hoherer Schnittparameter erreichen lassen. Die Werkzeuge
sind ab sofort iber die bekannten Bezugswege erhaltlich.

Hoffmann SE
D-81241 Miinchen
Tel. +49 89 83 91-0 www.hoffmann-group.com

DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN
Schweres Schruppen im Fokus

Ihr Dreh-Wendeschneidplatten-
Programm fir die schwere
Schruppbearbeitung hat die Wal-
ter AG, Tubingen, mit HU-Dreh-
geometrien erweitert. Das ‘H' der
negativen, einseitigen und da-
durch hochstabilen Platten steht
fur 'Heavy Roughing’, das ‘U’ fiir
universelle Einsetzbarkeit.

Die HU7-Geometrie fiir Stahl- und
Gusswerkstoffe ist laut Walter die
stabilste Dreh-Wendeschneidplat-
te im Programm. Durch ihre gera-

de Schneidkante und die negative

Schutzfase sei sie fir besonders hohe Vorschubwerte und
sehr grofle Schnitttiefen von maximal 17 mm verwendbar.

Im Vergleich zur HU7 hat die HU5-Geometrie mit geschwun-
gener Schneidkante und offenem Spanmulden-Design einen
etwas weicheren Schnitt; Schnittdruck und Schnittkrafte
werden verringert. Die Geometrie HU3 mit v-férmigem Span-
former optimiert den Spanbruch auch bei kleinen Schnitt-
tiefen und schwankenden Aufmafen, versichert Walter.

Walter AG
D-72072 Tibingen
Tel. +49 7071 701-0 www.walter-tools.com
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KUHLSCHMIERMITTEL
Gut vertragliches Kiihlschmiermittel

Aquaslide ist ein Metallbearbeitungs-Fluid, dessen Entwicklung
dem Anbieter zufolge auf jahrzehntelangem Know-how bei der
Entwicklung und der Produktion von Schmiermitteln aufbaut. Die
Produktlinie beeindrucke durch anwender- und gesundheits-
freundliche Bestandteile, entspreche aber zugleich allen Anfor-
derungen hinsichtlich technischer Performance, Anlagenpflege,
Entsorgung und Arbeitssicherheit.

+Aquaslide ist ein 6l- und esterfreies Kiihlschmiermittel auf Was-
serbasis, das eine gesundheitsfreundliche, nachhaltige und tech-
nisch vorteilhafte Alternative zu herkommlichen Kiihlschmier-

DIGITALISIERUNG
Vernetzte Ausbildung

Fur produzierende Betriebe heifit es, Facharbeiter aller
Bereiche frithestmaglich an digitale Ablaufe heranzufiihren,
also bereits in der Lehrwerkstatt. Als einer der fiihrenden
deutschen Hersteller von Universalfrasmaschinen fir die
Ausbildung hat FPS Werkzeugmaschinen, Warngau, die Soft-
wareldsung ‘FPSnext’ entwickelt.

Uber eine verkniipfte Anlagenliste sowie einen QR-Code an
den jeweiligen Bearbeitungsmaschinen kénnen Ausbildungs-
leitung und Auszubildende alle wichtigen Informationen auf-
rufen - zu Bedienung,
Steuerung, Auftragen,
Wartung und vielem
mehr. Die Azubis kon-
nen beispielsweise
verschiedenste
Ubungsaufgaben digi-
tal auslesen, die sie zu
erledigen haben. Hin-
terlegte Zeitvorgaben geben Orientierung zur veranschlagten
Arbeitsdauer. In FPSnext lassen sich zudem notwendige War-
tungs- und Grundreinigungsarbeiten mit diversen Hinweisen,
Anleitungen und Nachweisen hinterlegen.

FPS Werkzeugmaschinen GmbH
D-83627 Warngau
Tel. +49 8024 9905-0 www.fps-germany.com
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PRODUKTE “

stoffen darstellt”, fasst Isabelle Kellersperg, Managing Director
bei Aquaslide Lubricants, die Vorteile zusammen. Zudem setze
Aquaslide neue Standards im Bereich der Arbeitsgesundheit,
denn die Basis von Aquaslide ist Wasser, und genauso wie Was-
ser wirkt es auch bei Korperkontakt. Arbeitsausfalle aufgrund
schwerwiegender Irritationen von Haut oder Lunge gehoren da-
mit der Vergangenheit an, heif}t es.

Aquaslide - ein Produkt, alle Anwendungen

Aquaslide setzt von Beginn an auf eine One-Product-Strategie.
Daher sind ‘Aquaslide-One’-Kiihlschmiermittel und ‘Aquaslide-
One-Refill'-Nachstellwasser fiir den Einsatz bei allen Zerspa-
nungsarten und fur alle Werkstoffe geeignet. So entfallen Auf-
wand und Logistik, um fiir jede Bearbeitung das passende Kihl-
schmiermittel auf Lager vorratig halten zu missen.

Wie der Anbieter betont, verwenden zahlreiche namhafte Unter-
nehmen das KSS-Konzentrat schon und unterziehen den neuarti-
gen Kihlschmierstoff einem taglichen Hartetest. Isabelle Keller-
sperg dazu: ., Aquaslide One leitet eine kleine Revolution bei
Kihlschmiermitteln ein und unterstitzt das immer starker wer-
dende Bewusstsein der Unternehmen im Hinblick auf das Thema
Arbeitsgesundheit.” Sowohl Aquaslide-One-Kiihlschmiermittel
als auch Aquaslide-One-Refill-Nachstellwasser werden als Kon-
zentrat geliefert und mit Wasser zehnprozentig angemischt.

Aquaslide Lubricants GmbH
A-8010 Graz
Tel. +43316 31 87 06 www.aquaslide-lubricants.com

MOTORSPINDELN
Neues Herz fiur Midrange-Frasmaschinen

Die bei den Motorspin-
deln der 2SP2-Baurei-
he verwendete Asyn-
chrontechnik zeichnet
sich durch mehrere

Vorteile aus. Sie er-
laubt - im Sinne giins-

© Weiss

tiger Systemkosten -
eine einfache Peripherie im Antriebsstrang und verzichtet auf
Vorschaltdrossel oder Rickspeiseschutz. Zudem sind Asyn-
chronmotoren robust gegeniiber hohen Temperaturen und
bieten hoheren Schutz im Uberlastbereich, wie der Hersteller
aus Maroldsweisach mitteilt.
Mit einem AuBBendurchmesser von 170 mm erreicht die Spin-
delbaureihe ein Nennmoment von 45 Nm und eine maximale
Drehzahl von 20000 min™" mit fettlebensdauergeschmierten
Lagern beziehungsweise 24000 min™" mit Ol-Luft-Schmie-
rung. Hohere Drehmomente von bis zu 177 Nm lassen sich
mit einer Variante realisieren, die einen AuBendurchmesser
von 210 mm aufweist. In Zukunft sind dem Hersteller zufolge
auBBerdem HSK-A100-Varianten mit bis zu 340 Nm und einer
maximalen Drehzahl von 12000 min ~' geplant.

Weiss Spindeltechnologie GmbH
D-96126 Maroldsweisach
Tel. +49 9721 77 01-0 www.weissgmbh.de



